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Introduction. Nowadays  it  is  given  special attention  to  the  creating and 
development of the mining equipment providing increase of technical and eco‐




































their  size,  density  (mass/volume),  shape  and  type  [2,  3].  Shape  of  a  particle 








cess on averaged particle’s size  is negative parabolic  function,  in other words 
with the  increase of a particle’s size effectiveness rises to some turning point 
and then decreases.  




tile  or  brittle.  For  ductile materials  the most  effective  angle  is  about  20  de‐
grees,  for brittle – 90 degrees  [7]. Almost all rocks belong  to brittle materials 
[3].   
To  the  parameters  of  hydro  system  delivered water  pressure  (made  by 
pump), water  density,  orifice  diameter  and  orifice  flow  coefficient.  Compre‐
hensively they have been taken  into account  in  indices of water flow velocity. 
By the way according to [7] neglect geometry of instrument could be neglected 
in computations if it is known that satiation of a water stream with abrasive is 


















trying by  the way of consideration abrasive water  jet as a multiphase  flow of 
water, abrasive particles and air [8]. 
But much more significant  is to give a  theoretical description of destruc‐













as  erosion,  which  con‐
sists  of  simultaneously 
taking  place  defor‐










tion  but  only  for  sole 
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